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安全注意事项

·��本说明书所列注意事项，⽬的是为了确保机器的安全使⽤，并保证您和他⼈免受危害和伤害。
·��本焊机电源的设计和制作充分考虑了安全性，使⽤时请务必遵守本说明书中的注意事项，否则
会引起重⼤事故。
·��错误使⽤焊机电源会造成以下三种不同程度的危害和伤害，对此本说明书⽤警⽰符和信号⽤语
以⽰警告。

危险��为避免重⼤事故，务请遵守以下规定：
 
1.���不得将本机⽤于焊接以外的作业。
2.���本焊机的设计、制作充分考虑了安全性，使⽤时请务必关注本说明书的注意事项，否则会引起
死亡或重伤等重⼤⼈⾝事故。

3.���输⼊侧动⼒源的施⼯、设置场所的选定、⾼压⽓体的使⽤、保管和配置、焊接后的⼯件的保管
和废弃物的处理等，请遵照有关规定进⾏。

4.���⽆关⼈员请勿进⼊焊接作业场所内。
5.���使⽤⼼脏起搏器的⼈，⽆医师许可不得靠近使⽤中的焊机及焊接作业场所周围。焊机通电时产
⽣的磁场会对起搏器的动作产⽣不良影响。

6.���请有专业资格的⼈或内⾏⼈员对焊机进⾏安装、检修和保养。
7.���为确保安全，请正确理解本说明书的内容，并请有安全使⽤知识与技能的⼈员进⾏本机的操作。

危险��为避免触电，务请遵守以下规定
��*触摸任何带电的电器部件，都可能引起致命的电击或灼伤

1.���请勿接触带电部位。
2.���请有关电⽓⼈员按规定将焊机、母材接地。
3.���安装、检修时，须先关闭配电箱电源，5分钟后再进⾏作业。因为电容可以充电，所以即使电
源切断也要在确保电容⽆充电电压时再⾏作业。

4.���请勿使⽤截⾯积不⾜以及绝缘护套破损，导体外露的电缆。
5.���在电缆连接部位，请确保绝缘。
6.���请勿在卸下机壳的情况下使⽤焊机。
7.���请勿使⽤破损、潮湿的绝缘⼿套。

注意

警⽰符 信号⽤语

⾼度危险

危险

表⽰如果不避免可能造成⼈⾝伤害，每当看到这个标志
请对相关章节仔细阅读。

含义

“⾼度危险！”表⽰存在严重危险可能，如果不避免
甚⾄会造成⽣命伤亡，这个信号被限制⽤于最极端的
情形，⼀般指⼈⾝安全有危险时的报警信号⽽⾮财物
安全警告。

“危险!”表⽰可能出现危险的情形，如果不避免可能
造成严重的受伤。这个信号也指可能引起⼈的财产安全
的损失。

!

!

!

!

!
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8.���⾼处作业时请使⽤安全⽹。
9.���定期保养检修，损伤部位修理完好后再使⽤。
10.���不⽤时，请关闭所有的输⼊电源。
11.���在狭窄场所或⾼处使⽤交流弧焊机时，则应遵守执⾏国家和地⽅的有关标准和规定。

危险��为避焊接烟尘及⽓体危及健康，请使⽤保护⽤具
*焊接烟尘和⽓体危害健康。
*在狭窄场所作业，因缺氧会导致窒息。

1.���为防⽌发⽣⽓体中毒和窒息等事故，请使⽤规定的排⽓设施，并配⽤呼吸保护⽤具，
2.���为防⽌焊接烟尘等粉尘伤害和中毒，请使⽤规定的局部排⽓设备、呼吸⽤保护器具。
3.� ��在箱体、锅炉、船舱等部作业时，重于空⽓的C02、氩⽓等停留底部。为防⽌缺氧，请充分换
⽓，使⽤空⽓呼吸器等。

4.���在狭窄场所作业时，请接受监督⼈员的检查，并应充分换⽓及配⽤呼吸保护⽤具，
5.���请勿在脱脂、清洗、喷雾作业区内焊接。
6.���焊接具有镀层或涂层的钢板时，会产⽣有害的烟尘和⽓体，请使⽤呼吸保护⽤具。

危险��为防⽌发⽣⽕灾、爆炸、等事故，务请遵守以下规定：
*飞溅和刚焊接完的热母材会引起⽕灾。
*电缆连接不良处、钢筋等母材侧电流回路产⽣不完全接触时，会引起通电发
热⽽酿成⽕灾。
*请勿在盛有可燃性物质的容器上焊接，否则会引起爆炸。
*请勿焊接密封容器，如槽(箱)、管等装置，否则会破裂。

1.���请勿在焊接场所放置可燃物。
2.���请勿在可燃性⽓体附近焊接。
3.���请勿将刚焊完的热母材靠近可燃物。
4.���焊接天井、地⾯、墙壁时，请清除背⾯的可燃物。
5.���在电缆连接处要可靠绝缘。
6.���母材端电缆的连接要尽可能接近焊接处。
7.���请勿焊接装有⽓体的⽓管、密封槽等装置。
8.���焊接作业场所附近要放置灭⽕器，以防万⼀。

注意��为避免焊接弧光、飞溅、焊渣、噪⾳等对您及他⼈的
护⽤具

*弧光会引起眼部发炎或⽪肤灼伤等⼈体伤害。
*飞溅、焊渣会灼伤眼睛或烧伤⽪肤。

1.���进⾏焊接或监督焊接时，请使⽤具有⾜够遮光度的保护⽤具。
2.���请佩戴保护眼镜。
3.���请着⽤焊接⽤⽪制保护⼿套、长袖⾐服、护脚、围裙等保护⽤具。
4.���在焊接场所周围设置保护屏障，防⽌弧光危及他⼈。

!

!

! 危害，请使⽤规定的防
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注意��为防⽌⽓瓶倾倒、破裂等，务请遵守以下规定:

*⽓瓶倾倒会造成⼈⾝事故。

*⽓瓶内装有⾼压⽓体，错误使⽤会引起⾼压⽓体喷出，造成⼈⾝事故。

1.���请按规定正确使⽤⽓瓶。

2.���请使⽤本公司配带或推荐的⽓体调节器。

3.���⽤前请阅读⽓体调节器使⽤说明书，请遵守注意事项中的规定

4.���使⽤专⽤的⽓瓶固定架及相关零件将⽓瓶固定。

5.���请勿将⽓瓶置于⾼温或阳光照射处。

6.���打开⽓瓶阀时，脸部请勿接近⽓体出⼝。

7.���不⽤时，请装上⽓瓶保护罩。

8.���请勿将焊枪放在⽓瓶上，电极不能接触⽓瓶。

注意��接触旋转部位会引起受伤，务请遵守以下规定：

*⼿指、头发、⾐服等请勿靠近冷却风扇等旋转部位

1.���请勿在卸下机壳的情况下使⽤焊机。

2.���请有专业资格的⼈或内⾏⼈员对焊机进⾏安装、操作、检修和保养。

3.���请勿将⼿指、头发、⾐服等靠近冷却风扇等旋转部位。

注意��为了更好⼯作和保养焊机电源，务请遵守以下规定：

*吊运时⼈员不得在焊机下⽅或运动前⽅，防⽌焊机落下砸伤现场⼈员。

1.���如果焊机电源放置在倾斜的平⾯上，应该注意防⽌其倾倒。

2.���禁⽌将焊接电源⽤于管道解冻。

3.���焊接电源使⽤升降叉车提升时，为防⽌倾倒请从侧⾯叉装。

4.���焊接电源使⽤吊车提升时，应将缆绳系在吊环处，缆绳与竖直⽅向夹⾓&应不超过15度。

5.���如设备带有背带或提⼿，切记只是⽤于⼿提使⽤⽽不能⽤于吊车、叉车或其它机械吊运。

!

!

!
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! 电磁⼲扰注意事项

1.���当焊接电源被⽤于某⼀局部场所时，可能需要采取格外的预防措施。
2.���在安装焊接设备之前，⽤户应估价⼀下安装环境区域潜在的电磁问题，所述如下:
a)���焊接设备的上部、下部以及邻近的其它电源电缆、控制电缆、信号电缆和电话电缆;
b)���⽆线电和电视发射与接收装置;
c)���计算机以及其它控制设备;
d)���安全鉴定设备等，例如⼯业设备的监护;
e)���周围⼈员的健康状况，例如⼼脏起搏器和助听器的使⽤;
f�)���⽤于校准和测量的设备;
g)���本环境内其它设备的抗扰性⽤户应确保本环境内的其它在⽤设备与本环境是兼容的这样有可能
需要额外的保护措施;

h)���所进⾏的焊接或其它活动的实际情况。

3.���⽤户应遵守以下⼏项内容，以减少辐射⼲扰:

a)���按照⽣产⼚家的建议，焊接设备应当连接到供电⼲线;�
b)���按照⽣产⼚家的建议，焊接设备应当例⾏维护;
c)���焊接电缆应当尽可能的短些，使之互相靠近、并贴近地⾯;
d)���对于焊接组装的所有⾦属组件及其与它毗连的组件，都应对其进⾏安全性确认;
e)���⼯件应保持良好的接地;
f�)���对其环境内的其它电缆和设备可有选择的进⾏屏蔽和防护，这样可减弱⼲扰的影响。特殊场合
可将焊接设备完全屏蔽。

4.���⽤户应对焊接产⽣的⼲扰问题负责。

欢迎各界朋友使⽤我司产品，并提出宝贵建议，我们致⼒于将产品和服务做得尽善尽美。

警告!
本设备主要⽤于⼯业⾏业，在室内环境，本设备可能会产⽣⽆线电⼲扰，使⽤⼈
员应作好充分的预防措施。�

!
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48.5Kg

560*270*500

（Kg）

绝缘等级����������������������������������������������F����������������������������������������防护等级���������������������������������IP21S����������������������������

LH-6000
LH-6000
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附：相关器件规格表

型号 LH-6000

电源开关额定电流 63A

输⼊端

电缆 输出端

接地线

≥2.5mm

�16mm

≥2.5mm

建议使⽤规格≥300A的焊枪焊枪

注意!
如果⼯件与焊机距离太远（50-100⽶），所⽤的⼆次线（把线和地线）⽐较长，这样选择
导线截线⾯积时应适当的⼤⼀些，以减少电缆电压压降。

!

2

2

2

技术性能参数表

电源电压(V)

频率(Hz)

额定输⼊电流(A)

空载电压(V)

输出电流调节(A)

额定⼯作电压(V)

负载持续率（％）

引弧⽅式

尾⽓时间（S）

效率（％）

功率因素

电磁兼容分类

绝缘等级

外壳防护等级

重量(Kg)

外形尺⼨(mm)

参 数
型 号

LH-6000

单相AC220V±15％

50/60

20.7

65

1-200

18

40

⾼频引弧

80

0.73

B类

F

IP21S

48.5

560*270*500

环境温度< 40°

1-9

主机

5⽶弧焊枪

氩⽓表

地线夹

⾃动变光⾯罩

辅助照明灯

陶瓷嘴

导流件

钨极夹

钨棒

脚踏开关

长尾

说明书

保修卡

1台

1把

1个

1个

1个

1个

2个

2根

1个

1个

1本

1张

2个

焊机配件 数量

2个
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第六章氮化工件的焊接



安徽中凌机电设备有限公司
Anhu i�Zhong l i ng�Mechan i ca l�E l e c t r i c a l�Equ ipment�Co . ,�L td�

0563-5033888
智能冷焊机使⽤说明书中凌机电

Zhongling Electrical

14



0563-5033888
智能冷焊机使⽤说明书

安徽中凌机电设备有限公司
Anhu i�Zhong l i ng�Mechan i ca l�E l e c t r i c a l�Equ ipment�Co . ,�L td� 中凌机电

Zhongling Electrical

15

����������⽬前的⾦属材料种类甚多，在这⾥⽆法⼀⼀列举。若您在使⽤设备过程中，遇到⾮常
特殊的材料，欢迎您来电来函与我公司技术⼈员交流。我们会热忱为您试样、实验和解答。

电话：0563-5033888
邮编：242500
地址：安徽省泾县经济开发区蔡村路6号
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焊接过程中突然停⽌⼯
作,⾯板状态指⽰闪烁

保持通电状态，停⽌⼯作，等待
恢复正常。检查进风⼝与出风⼝
有⽆异物阻挡，清理⼲净

1、机器⼯作时间过长，触发热
保护开关
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智能冷焊机使⽤说明书

安徽中凌机电设备有限公司
Anhu i�Zhong l i ng�Mechan i ca l�E l e c t r i c a l�Equ ipment�Co . ,�L td� 中凌机电

Zhongling Electrical

17

电器原理图



联系⽅式：
电话：0563-5033888
邮编：242500
⽹址：www.anhuizljd.com
地址：安徽省泾县经济开发区蔡村路6号

中凌机电
Zhongling Electrical


	页 1
	页 2
	页 3
	页 4
	页 5
	页 6
	页 7
	页 8
	页 9
	页 10
	页 11
	页 12
	页 13
	页 14
	页 15
	页 16
	页 17
	页 18
	页 19
	页 20

